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Datareferenser for AMPS™

Referensdata for utrustningen
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TILLGANGLIGT TRYCK

(Fran forpackningens etikett)

ARTIKELNR:
ARTIKELBESKR:.:

S.B./SPOLNINGSTRYCK

(Exempel: AMPS™ STALLDONSSATS 2X - CYLINDERDIAM. 2,000 — BULT 1/2 - RORELSE .750)

AXEL-/HYLSDIAM.

INSTALLATIONSDATUM
INSTALLATIONSTRYCK AMPS™ TVARSNITT PACKNING
(AVSNITT 5.0) ANTAL/DIAM. BULTAR

SLUTLIGT TRYCK AMPS™ (AVSNITT 6.0)




1.0 FORSIKTIGHETSATGARDER

Dessa anvisningar ar allmant hallna. Man férutsatter
att installatéren har god kunskaper om AMPS™
och dessutom kanna till vilka krav som galler for
anvandning av mekaniska tatningar i den egna
anlaggningen. Om du ar osaker, bor du lata nagon
pa anldaggningen som har kunskaper om AMPS™
hjalpa dig, eller skjut upp installationen tills det
finns en representant pa plats som har erfarenhet
och kunskaper av att installera och anvanda
enheten. All 6vrig utrustning som kravs for drift
(energimedium, rorledningsanslutningar) samt
sakerhetsanordningar maste anvandas. Dessa
beslut maste fattas av anvandaren.

2.0 TRANSPORT OCH FORVARING

Kunden ansvarar for alla beslut om att anvanda denna
teknik eller andra tekniker fran Chesterton® i en viss
tilldampning. Se till att alla material som ingar i
komponenterna i AMPS™ &r kompatibla med process-
vatskorna och att den maximala temperaturen och
gransvardena for tryck inte dverskrids. Dessa varden
anges i avsnitt 3.2. Detta ar viktigt for att undvika
personskador.

Transportera och férvara AMPS™ i produktens original-
forpackning. Komponenterna i AMPS™ aldras och kan
komma att fordndras. Det ar darfor viktigt att vara
noggrann med forvaringsforhallandena:

« Dammfri miljo

- Mattlig ventilation och i rumstemperatur

« Undvik att utsatta produkten for direkt solljus och
varme

- For tatningar som innehéller elastomerer maste
forvaringsforhallandena uppfylla kraven

3.0 BESKRIVNING 1150 2230.
3.1 Identifiering av reservdelar/satser (se bilagaA)
AMPS™-SATS TILLBEHORSSATS

- Stalldon till AMPS™

«  Tryckregulator med matinstrument — 3/8 NPTF
«  Strypventil - 3/8 NPT

«  Boosterregulator - medféljer vid behov

RESERVDELSSATS
+  Tatningar - 2 av varje
«  Smorjfett

3.2 Driftparametrar

Gransvarden for maximalt tryck:
Systemet AMPS™ : 300 psi (20,6 bar)

Gransvarden temperatur:
- Stalldon till AMPS™: 400 °F (204 °C)
«  Regulator till AMPS™: 175 °F (80 °C)
. Strypventil till AMPS™: 350 °F (176 °C)
«  Anslutningsslangar: 275 °F (135 °C)

Ytterligare krav:

. Den tryckregulator som anvdands med
AMPS™-satsen maste ha en avlastningsfunktion.
- Isolerainte stalldonen till AMPS™.

3.3 Avsedd anviindning

«  Anslutningsslangar

«  Kopplingar till anslutningsslangar
+  Rorplugg

«  PTFE-tejp

Standardmaterial:
(se bilaga A for springskiss)

«  Metallkomponenter (hdlje, dvre platta, axlar): 316SS

+  Maskindelar i metall (skruvar): 18-8SS eller 316SS

«  Kapa: TPU (termoplastisk polyuretan)

«  Tatning: FKM (fluorelastomerer)

+  Kopplingar: 304SS eller 316SS

- Slangar: Flatad PTFE 303SS med hélje i blandgummi

«  Smorjfett: Silikonoljebaserad sammansattning

«  Ganglasmedel: Typ for allman anvandning/med medelhdg
styrka

**Kunden maste forsakra sig om att materialen &r
kompatibla med det medium som utrustningen anvdnds fér
innan enheten tas i drift**

AMPS™ och tatningen ar utformade fér anvdandning inom de angivna driftparametrarna. Kontakta Chesterton Mechanical Seal
Application Engineering och bekrafta att AMPS™ och alla andra komponenter dr [dmpade for arbetsuppgiften innan de anvéands
till andra tillampningar och/eller utanfér angivna driftparametrar.
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4.0 FORBEREDELSE FOR INSTALLATION

4.1 AMPS™

1. Inspektera forpackningen och kontrollera att inga komponenter har skadats.
i.  OBS! Andlagesskruven och axelskruvarna far inte manipuleras fére installationen.
2. Ange satsens artikelnummer och namnen - som star pa ladans etikett — i delen for datareferenser for
AMPS™ pa sidan 1.
3. Las hela avsnitt 5.0 Installation av AMPS™ innan du pabdrjar installationen.

4.2 Energimedium

1. 1.vélj vilken typ av energimedium som ska anvédndas for att trycksatta stalldonen till AMPS™ (tryckluftssystem
pa anldaggningen eller inert gas pa flaska).

i.  OBS!Det hogsta tillatna trycket som tillfors regulatorn far inte 6verstiga 300 psi (20,6 bar) enligt
specifikationerna fran regulatortillverkaren.

ii. Matningen till stalldonen fér AMPS™ maste vara konstant, utan avbrott. Om det uppstar avbrott i
gastillforseln kommer strypventilen till AMPS™ att bibehélla trycket under en viss tid. Det &r
rekommendabelt att installera ett system som 6vervakar trycket med larm. Pa sd vis kan anvdndarna
varnas om matningen/gastillforseln bryts.

2. Energimediet far inte innehadlla partiklar som &r storre an 3 mikron och ska vara torrt och fuktfritt. Installera ett
filter och en separatoranordning om sa kravs.

4.3 Utrustning

1.  Du maste se till att foljande parametrar stammer 6verens med vardena som géllde ndar AMPS™ tillverkades.
Kontrollera enkat-formuldret eller den forslagna ritning och informationen i rutan Datareferenser for utrustningen
pa sidan 1. Om nagon av parametrarna nedan inte stimmer 6verens ska du kontakta Mechanical Packing
Application Engineering innan installationen av produkten pdbdrjas.

i. Tillgangligt matningstryck

ii. Packbox/spolningstryck

iii. Axeldiameter

iv. Packningens tvarsnitt

v. Antal bultar/pinnskruvar och deras storlek

5.0 INSTALLATION AV AMPS™

VAR FORSIKTIG! Folj alla sékerhetsrutiner pa arbetsplatsen och tillverkarens sdkerhetsanvisningar under installationen.

Andlagesskruven och axelskruvarna far inte manipuleras fére installationen.

1. Se bilaga B for ett standardiserat P&ID-diagram fér AMPS™-systemet.

2. Installera strypventilen pa inloppet till AMPS™-regulatorn med hjdlp av gangtatning (tejp eller pasta).

3. Installera anslutningskopplingarna (se bilaga C).

4, Avlagsna den gamla packningen fran packboxen. Packboxen maste vara helt fri fran gammalt packningsmaterial, fasta
foremal och korrosion fran processen.

5. Kontrollera utrustningens axel/hylsa. Axeln/hylsan maste vara i gott skick och inte vara éverdrivet sliten. Korrosion eller
porbildning far heller inte férekomma, for att packningen ska fa maximal livslangd.

6. Rengor packningens gland och glandens medbringare. Avldagsna grader, korrosion eller materialrester som skulle forsvara
inférandet i packboxen.

7. Paketera packboxen enligt de specifika forpackningsanvisningarna fran Chesterton® (ga till www.Chesterton.com).

&® CHESTERTON.
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5.0 INSTALLATION AV AMPS™ - FORTS.

Installera packningsglanden och
glandfléansen sa att glanden glider
in i packboxen och sitter tajt mot
packningsuppséattningen.

Installera stalldonssanordningarna pa
pinnskruvarna/bultarna och ovanpa
packningsglanden. Hur installationen
ska goras varierar beroende pa
utrustningens design och hur stort
spelrum det finns. For tillampningar
med stort axialspalt ska du installera
AMPS™ Gver pinnbultarna som visas pa
bild 9a.

For tillampningar med mycket litet
axialspalt kan du avldagsna pinnbultarna
for att installera stalldonet for AMPS™.
Nar pinnbulten har plockats bort och
AMPS™ har installerats pa den:
aterinstallera pinnbulten pa
utrustningen.

Se till att AMPS™-enheterna inte kommer
i kontakt med axeln genom att anvanda
antirotationsskruvarna som sitter pa
undersidan av AMPS™-enheten.

Plocka bort antirotationsskruvarna om
de kommer i kontakt med glanden och
installera den FMK-packning som
medfoljde i AMPS™-satsen under
stalldonet for att forhindra rotation.

Matningen av energimedium till
regulatorn ska vara avstangd eller
frankopplad. Se till att regulatorn ar
installd pa noll (0) psi (moturs) och
anslut regulatorn till inloppet pa
stalldonet med de slangar som
tillhandahalls av kunden.

Dra at muttrarna/bultarna med handen
tills AMPS™ ligger an mot ovansidan av
packningsglanden. Justera glandens
muttrar/bultar med fingrarna sa att
glanden och packningsglandens flans
sitter lodratt och rakt mot axeln.

Ta bort alla gula kapor fran stalldonen till
AMPS™ och sla pa matningen av energi-
medium till regulatorn. Oka trycket i
regulatorn i steg om (2-3) psi varje minut
tills stéalldonen for AMPS™ borjar glida isar.
Na&r de tva ytorna som lag an mot varandra
borjar glida isar, ska du anteckna trycket vid
regulatoringangen pa sidan 1 som
installationstrycket for AMPS™. Medan
stéalldonen pa AMPS™ &r trycksatta, utfor
bubbeltest pa alla kopplingar for att
upptacka eventuellt lackage.

Montera anslutningsslangen mellan
stalldonen pa de installerade
kopplingarna (se bilaga C). Anvand ett
bladmatt for att se till att glanden inte
vidror axeln (kontakt mellan gland/axel
orsakar 6verdriven upphettning och
leder till slitage och/eller skador pa
utrustningen).

e,
"""‘"W(«

Satt tillbaka de gula kaporna pa AMPS™,
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6.0 DRIFTSATTNING/START AV UTRUSTNINGEN

N —

Oka trycket till AMPS™-regulatorn till det tryck som du kom fram till vid installationen.
Starta utrustningen enligt anldaggningens normala startprocedur — axelrotation.

3. Varvaksam pa lackage vid starten. Observera att tryckdkningarna och tiden mellan varje 6kning tillhandahalls som en
rekommendation om hur mycket man bor 6ka och hur ofta. Hur mycket man okar trycket och hur snabbt kan justeras sa att det
passar tillampningen och den modell av packning fran Chesterton® som anvéands.

i.  Omdet ror sig om ett stort lackage: 6ka tryckregulatorn i steg om cirka 5 psi (eller motsvarande enheter), och vanta

3-5 minuter mellan varje 6kning.

ii. Narlackaget borjar minska, 6ka tiden mellan justeringarna till 5-15 minuter och tryckékningar till 1-3 psi tills ett

acceptabelt lackage som kan kontrolleras uppnas.

4. Jumer lackaget minskar, ju ldngre bor tiden mellan justeringarna vara (vanligtvis 15 minuter). Fortsatt att justera i steg om

1-5 psi efter behov.

5. Om lackagemangden minskar mer @n vad som dr dnskvdrt under denna period, ska du minska tryckregulatorn i steg om 1-5 psi

tills onskad lackagegrad uppnas.

6. Som referens bor du anteckna det slutgiltiga regulatortrycket pa sidan 1.

7. Om utrustningens tryck eller hastighet @ndras, kontrollera lackagemangden och justera vid behov

8. Om AMPS™ uppnar det maximala glappet som indikeras av avstandsmarket pa 80 % pa baksidan av holjet ska du gora féljande:
Ta bort kdpan och dra at glandmuttern/-bulten ovanfér varje AMPS™-stdlldon i ett stjdrnformat eller korsformat bultmd&nster
tills varje AMPS™-stadlldon ar nastan helt stangt. Limna ett synligt glapp mellan AMPS™-héljet och den 6vre plattan som visas i

avsnitt 5.0, steg 14.

i. ~ Nar man drar &t glandmuttrarna/-bulten kommer regulatorn att ventilera det 6kade trycket i AMPS™-stdlldonet och
darmed bibehalla en konstant belastning enligt det instéllda regulatorvardet.

ii. Installera den gula kapan pa nytt.

iii. Fortsdtt att justera regulatorn enligt anvisningarna i steg 4 och 5 efter behov.

7.0
ELLER RENOVERING AV AMPS™

AVSTALLNING/AVSTANGNING AV UTRUSTNINGEN FOR BYTE AV PACKNING

Stang av och sdkra utrustningen enligt anlaggningens normala
procedurer. Kontrollera att utrustningen ar elektriskt isolerad.

Om utrustningen har anvants for giftiga eller farliga vatskor,
maste man se till att utrustningen ar korrekt dekontaminerad och
ar saker att hantera innan arbetet pabdrjas. Se till att utrustningen
ar isolerad. Kontrollera att packboxen ar helt témd pa vatska och
att allt tryck i utrustningen har frigjorts.

8.0 RESERVDELAR

Om packningarna maste bytas ska du 6ppna AMPS™-regulatorn
helt genom att vrida det T-formade handtaget medurs. Mataren
pa tryckregulatorn ska visa noll psi. Plocka bort AMPS™-stalldon
ett efter ett fran glanden och ta dven bort slangen om sa krévs.
Kopplingarna ska sitta kvar pa AMPS™-stalldonen. Folj alltid
géllande bestammelser och foreskrifter for kassering och
atervinning in handelse av att produkter ska kasseras.

Anvand endast originalreservdelar fran Chesterton®. Anvandning
av andra reservdelar dn original medfor risk for haveri, fara for
manniskor och egendom samt upphaver alla eventuella
produktgarantier.

9.0 RENOVERING AV AMPS™

Reservdelssatser kan kdpas fran Chesterton® genom att uppge
data (fran tillverkaren) om AMPS™, Dessa data star angivna pa
omslagssidan till dessa anvisningar.

Ett AMPS™-stdlldon som installerats och anvands korrekt kraver
valdigt lite underhall. Vissa komponenter i AMPS™-stdlldonet, som
tatningsytor, behdver dock bytas ut fran tid till annan. Det gér inte
att utfora underhall pa en AMPS™ som ér installerad och ar i drift.

Utrustningen maste monteras isar helt enligt anvisningarna

i avsnitt 7.0 och AMPS™-stdlldonet maste tas bort. Det &r
rekommendabelt att ha en reservdelssats for AMPS™ pa lager
for att kunna utféra en snabb reparation.

&® CHESTERTON.
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9.0 RENOVERING AV AMPS™ - FORTS.

9.1 Demontering av AMPS™

Ta bort den gula kapan. Leta reda pa d@ndlagesskruven pa undersidan Plocka bort den Ovre plattan pa AMPS™

av AMPS™-hgljet. Det sitter i samma hojd som fran holjet tills axlar och tétningar ar helt
halet for pinnskruven. Ta bort hylsan till separerade fran holjet. Axlar ska sitta kvar pa
andlagesskruven och forvara den pa ett stélle den dvre plattan.

sa att du inte tappar bort den.

Ta bort de tva axeltatningarna med ett Rengdér AMPS™-stdlldonet med en ren trasa Fetta in hela ytan i halen i AMPS™-holjet med
icke-metalliskt verktyg for att sakerstalla att och se till att det inte finns kvar fett, fukt eller det smorjfett som medféljer i reservdelssatsen.
tatningsytan pa axlarna inte skadas. Kontrollera smuts.

axlar och halen i holjet for att upptacka
eventuella defekter.

9.2 Montering av AMPS™

7N,

Smorj och installera de nya axeltatningarna Rikta forsiktigt in de tva axlarna med halen pa Se till att gangorna pa andlagesskruven &r rena

som medfdljer i reservdelssatsen. Smorj hoéljet och tryck pa den dvre plattan for hand och oskadade. Applicera gangldasmedel* och
axelsparen enligt procedurerna for den tills axeltatningarna sitter pa plats i holjet. dra at andlagesskruven for hand tills skruven
speciella tatning som anvands. Se till att Stang AMPS™-stdlldonet sa att det &r helt ar helt atdragen och inte kan dras at
tatningen ar korrekt placerad och inte ar stangt ytterligare. Dra inte at skruven for hart for att
vriden. inte skada gangorna. Satt tillbaka

kapan.*Kontakta Chesterton Application
Engineering om du vill fa férslag pa typ.

10.0 RETUR AV AMPS™ SAMT KRAV PA KOMMUNIKATION OM FARLIGT GODS

Alla komponenter som igar i AMPS™ och som returneras
till Chesterton® efter att ha varit i drift, maste uppfylla
Chesterton®:s krav avseende kommunikation av farligt
gods. Kontakta efterforsaljningsavdelningen pa
Chesterton® - "After Sales” vid eventuella returer, for att
se till att alla procedurer f6ljs pa ratt satt.

Global Solutions, Local Service.
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BILAGA A

AMPS™-SATS TILLBEHORSSATS RESERVDELSSATS
(PTFE-TEJP VISAS EJ))

0

SPRANGSKISS OVER AMPS™ STALLDON

ARTIKELNR BESKRIVNING ANTAL
1 HOUE 1
2 OVRE PLATTA 1
3 AXEL 2
4 TATNING 2
5 KAPA 1
6 AXELSKRUV 2
7 ANDLAGESSKRUV 1
8 PLASTPLUGG 2
9 ANTI-ROTATIONS- 2

SKRUVAR

(9 CHESTERTON. 7
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BILAGA B

@ CHESTER TO’\'® Standardiserat PI&D-diagram for AMPS™-tillampningar

Global Solutions, Local Service.
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r— - - - - - - " - - - - - - -/ —/ —/ —/ /1
| Kundens system | AMPS™-systemet |
Ventil till
| Avstingnings- | luftregulator |
| ventil | > |
| Sl = B |
Strypventil
| J | I
| | |
| Kalla tryckluft/gas Separator- | |
(Kompressor eller filter

gas pa flaska) | |

L - - - - — — — 1 - - = - - = = = = = - 4

Se till att alla ror, kopplingar och utrustningar uppfyller kraven for drift.

2. Strypventilsfunktion — férebygger backfléde.

3. Maximalt varde for regulatorer fran Chesterton® ar 300 psi. Regulatorerna maste ha en avlastnings-
funktion.

4. Luftkallor som producerar ett hogre tryck an 300 psi maste justeras ner.

Den konfiguration for AMPS™ som visas i detta diagram ar typisk for en gland med fyra bultar.

6. Energimediet maste vara inert luft/gas.

b
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APPENDICE C

MEDFOLJER SENOT 2
TILLBEHORSSATSEN

SENQOT 5

MEDFOLJER

TILLBEHORSSATSEN ;

B
-

SENOT 4

SENOT 6

MEDFOLJER
TILLBEHORSSATSEN

MEDFOLJER
TILLBEHORSSATSEN

KOMMENTARER:
1. Tillbehorssatsen till AMPS™ innehaller de anslutningskopplingar och slangar samt den rérplugg och
PTFE-tejp som behdvs for att koppla samman AMPS™-stdlldonen
i. Kopplingsdonens form (raka eller vinklade) samt slangarnas langd maste anpassas efter tillampningen.
ii. PTFE-tejpen behovs endast for installation av 1/8NPT-dandarna pd AMPS™-stalldonet.
iii. Slangarna ska anslutas till kopplingarna med anslutningar av typen JIC med flans. Dra &t med
hylsnyckel utan PTFE-tejp for att uppna en acceptabel tatning
2. Kopplingar och slang for att ansluta regulatorn till AMPS™-stdlldonet medfdljer inte i tillbehorssatsen.
Dessa komponenter maste tillhandahallas av kunden.

3. Kunden kan anvanda egna kopplingar och slangar om ingen tillbehdérssats finns tillganglig. Se till att
slangar och kopplingar klarar det maximala tryck som ska anvandas for AMPS™-stalldonet.
AMPS™-stdlldonen ar utformade med 2ea 1/8 NPTF. Regulatorn har 2ea 3/8NPTF.

Strypventil som ska installeras pa inloppet till regulatorn.
Slangarna i diagrammet visas inte och anges med en streckad linje.
Diagrammet visar ett fyrbultsmonster och ska endast anvandas som referens. Samma logik kan anvandas

N o un ok

om bultmoénstret ar annorlunda.
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